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Hohere Verfiigharkeit von Roboteranlagen

— Einfaches kontrollieren und kalibrieren

Die meisten Roboteraufgaben werden im
Teach-In-Verfahren gelost. Das heifBt, der
Bediener ,teached” die Robotertrajektorie
manuell. Fir komplizierte Bahnapplike-
fionen in engen Arbeitsriumen bedeutet
das oft tagelange Arbeit bis eine optimale
und kollisionsfreie Roboterbahn steht.

Hoher Produktionsdruck

Feste Liefervertriage mit den anspruchsvol-
len Kunden zwingen die Anlagenbetreiber
zur nahezu 100%-igen Auslastung der Ro-
boteranlage. Stillstandszeiten fiir War-
tungsarbeiten an der Anlage sind da nicht
mehr vorgesehen. Trotz aller Anstrengun-
gen lassen sich aber Storfille nicht vermei-
den. Besonders tragisch, wenn es dabei
auch noch zum Crash von Robotern kommt.
Nicht selten passiert dies beim Wiederan-
louf der Anlage, weil Verriegelungen der
Anlogensteverung  (SPS) storfallbedingt
falsch gesetzt waren.

Storfallstrategie gesucht
Was aber tun, wenn der Roboter nun ver-
setzt? Ein Nachteachen der komplizierten
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Roboterbahn ist véllig ausgeschlossen, will
man stundenlange Stillstandszeiten der
Anlage vermeiden. Hilfreich wdre in dieser
Situation schon ein Diagnoseinstrument,
dos angibt, ob das Werkzeug oder der Ro-
boter fir den Versatz verantwortlich ist.
Noch besser ist aber gleich eine Kompensa-
tion der Fehler, damit die Produktion un-
mittelbar fortgesetzt werden kann. Die be-
troffenen Komponenten lieBen sich dann
spter austauschen, wenn der Zeitplan
wieder mehr Spielraum zuldsst.

3D-Laserlab

Ist ein kleines, handliches, berithrungslo-
ses Messsystem zur Inline-Vermessung von
Robotern direkt in der Fertigungszelle. Ei-
ne Messkugel wird am TCP des Roboters
angebracht. Die Position der Kugel wird
mit den Lasern des Systems permanent be-
stimmt, wihrend der Roboter kontinuier-
lich um seinen TCP dreht. Dabei werden
die Abweichungen der Kugel von seiner

Kalibriersoftware ,,Loopin”

Robotervermessung mit 3D-Laserlab

Sollposition erfasst und bilden die Ein-
gangsdaten fiir die geometrische Kalibrie-
rung des Roboters.

Dank der Anbindung von 3D-Laserlab
an die YASNAC XRC-Steuerung von MOTO-
MAN, lduft der Messvorgang vollautoma-
tisch ab. Das Ergebnis der Kalibrierung
kann anschlieBend fir die Diagnose ver-
wendet oder zur Online-Fehlerkompensa-
tion direkt in die Robotersteverung Uber-
tragen werden.

3D-Laserlab ist dos ideale Messsystem
fir die Qualitatskontrolle und Wartung von
Industrierobotern direkt in der Fertigungs-
zelle und hilft die Verfugbarkeit der Anla-
gen deutlich zu erhdhen.

Features vom 3D-Laserlab

m Tool-Vermessung (Brenner, Greifer)

u Base-Vermessung (Bauteilaufnah-
me, feststehendes Werkzeug, Zu-
satzachsen)

m Einmessen kooperierender Roboter

m Roboterkalibrierung

m Diagnose von Roboter und Werk-
zeug

m Referenzkalibrierung (Klonen von
Robotern)

m Temperaturkompensation von Ro-
botern



